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(54) Vorrichtung zum Magazinieren und Transportieren im wesentlichen runder, scheibenformiger, gleich 
dimensionierter Objekte 



' Es wird eine Vorrichtung zum Magazinieren und Transpor- 
tieren im wesentlichen runder, scheibenformiger, gleich 
dimensionierter Objekte mit mindestens einem Magazin 
vorgeschlagen. Das Magazin der Vorrichtung weist minde- 
stens eine Fordereinrichtung auf, die so angeordnet und 
dimensioniert ist, da£ darauf scheibenformige Objekte zu- 
mindest mit jeweils einem Randabschnitt angeordnet wer- 
den konnen. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Maga- 
zinieren und Transportieren im wesentlichen runder, 
scheibenformiger, gleich dimensionierter Objekte, ins- 5 
besondere Compactdisk-Datentragern, mit einem min- 
destens eine Fordereinrichtung aufweisenden Magazin, 
wobei die Fordereinrichtung so angeordnet und dimen- 
sioniert ist, daB darauf scheibenformige Objekte zumin- 
dest mit jeweils einem Randabschnitt angeordnet wer- 10 
den konnen. 

Vorrichtungen der in Rede stehenden Art sind bereits 
fur Compactdisks in Verbindung mit Compactdiskab- 
spielgeraten unter der Bezeichnung CD-Wechsler be- 
kannt. Diese bekannten CD-Wechsler haben in der Re- 15 
gel ein Fassungsvermogen von 6 bis 10 CDs. Die Archi- 
vierung von groBeren Mengen an CDs mit diesen be- 
kannten CD-Wechslern ist relativ platzaufwendig und 
massenintensiv, da jeder einzelnen CD ein spezieller 
Kunststoffteller zugeordnet ist, der im Falle des Zugriffs 20 
auf eine bestimmte CD mit dieser bewegt wird. Aus dem 
Stand der Technik sind ferner sogenannte CD-Juke-Bo- 
xen bekannt, die auf dem Prinzip von Juke-Boxen fur 
Schallplatten beruhen und ein Fassungsvermogen von 
ca. 50 bis 100 CDs aufweisen. Eine ortsfeste mechani- 25 
sche Greifvorrichtung entnimmt einer Position eines re- 
lativ zur Greifvorrichtung bewegbaren Magazins oder 
eine bewegbare Greifvorrichtung entnimmt einem orts- 
festen Magazin eine CD und iibergibt sie einem CD-Ab- 
spielgerat Im ersten Falle wird das Magazin solange 30 
nicht weiterbewegt, bis die entnommene CD mit Hilfe 
der Greifvorrichtung wieder an ihrer ursprunglichen 
Position im Magazin abgelegt ist. Erst dann wird das 
Magazin zur Entnahme einer anderen gewunschten CD 
weiterbewegt Dieses Verfahren fiihrt zu relativ langen 35 
Wane- bzw. Zugriffszeiten beim Wechseln von CDs. 
Die bekannten CD- Juke- Boxen weisen auBerdem eine 
hohe Empfindlichkeit gegen mechanische Erschutterun- 
gen des Magazins auf, bei denen die CDs verrutschen 
oder herausfallen konnen, wodurch dann die gesamte 40 
Mechanik blockiert wird. Der Austausch einzelner bzw. 
aller CDs solcher Gerate ist meist sehr aufwendig und 
wird in der Regel nur von Fachpersonal vorgenommen. 

Beide bekannten Systeme sind bezuglich ihres Fas- 
sungsvermogens, ihres Platzbedarfs, des Bedienauf- 45 
wands und auch des Bedienkomforts in der Praxis pro- 
blematisch. 

Aus der DE 40 18 018 Al ist ein CD-Plattengerat zur 
Speicherung und Abtastung einer Vielzahl von CD-Plat- 
ten bekannt. Dieses Gerat umfaBt eine Speichereinheit 50 
mit einer Mehrzahl von Aufnahmefachern fur einzelne 
CD-Platten, eine Abtasteinrichtung sowie eine mit ei- 
nem Greifarm versehene Transfereinheit Die Speicher- 
einheit ist hier stationar ausgebildet, wahrend die Ab- 
tasteinheit im wesentlichen einstiickig mit der Transfer- 55 
einheit ausgebildet ist und gleichzeitig mit dieser be- 
weglich ist 

Eine Vorrichtung zum selbsttatigen Abspielen, Wen- 
den und Wechseln von Schallplatten ist in der DE-PS 
716 451 beschrieben. Jede Platte eines Plattenstapels 60 
ruht hier in einem gesonderten Gang von jeweils drei 
ein Magazin bildenden Fuhrungsschnecken. Ober eine 
Transportvorrichtung in Verbindung mit einer Aufzug- 
bahn und einer Fuhrungsschiene werden die Platten der 
Reihe nach zum Abspielen auf den Plattenteller befor- 65 
dert. Wahrend des Abspielens erfolgt eine Umdrehung 
der Forderschnecken. Danach werden die Platten in den 
jeweils am Ende des Stapels freigewordenen Platz wie- 



dereingesetzt 

Aus der DE 35 14 580 Al ist eine Magaziniervorrich- 
tung fur kreisscheibenformige Montageteile bekannt, 
bei der in einem Gestell Wendelforderer mit einem Syn- 
chronantrieb angeordnet sind Das Gestell ist an einen 
Querforderer kuppelbar, der zusammen mit dem Motor 
des Wendelforderantriebes in einem Gestellteil ange- 
ordnet ist 

SchiieBlich sei noch auf die FR 26 10 755 Al hinge- 
wiesen, die sich mit einer Vorrichtung zum automati- 
schen Wechseln von Video-Compactdisks beschaftigt. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Magazinieren und Transportieren 
runder, scheibenformiger, gleich dimensionierter Ob- 
jekte der in Rede stehenden Art anzugeben, mit der auf 
moglichst kleinem Raum eine moglichst groBe Anzahl 
dieser scheibenformigen Objekte magaziniert werden 
kann und mit der ein moglichst einfacher und schnelier 
Zugriff auf ein bestimmtes der magazinierten, scheiben- 
formigen Objekte moglich ist 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Magazinie- 
ren und Transportieren im wesentlichen runder, schei- 
benformiger, gleich dimensionierter Objekte lost die 
voranstehende Aufgabe durch die Merkmale des Pa- 
tentanspruchs 1. Danach weist die eingangs genannte 
Vorrichtung eine Anordnung von mindestens zwei im 
wesentlichen gleichlangen, parallel ausgerichteten Ma- 
gazinen auf. Die Fordereinrichtungen der Magazine er- 
strecken sich tiber die gesamte Lange der Magazine, 
und an beiden Enden der Magazinanordnung ist zumin- 
dest ein Manipulator vorgesehen, mit wahlweisem Zu- 
griff auf eines der in der jeweiligen Endposition eines 
der Magazine angeordneten scheibenformigen Objekte. 
SchiieBlich bildet zumindest einer der Manipulatoren 
einen Obergabemanipulator, indem er wahlweise einem 
der mindestens zwei Magazine scheibenformige Objek- 
te entnimmt und in dem jeweils anderen Magazin posi- 
tioniert 

Bei der Erfindung ist zunachst erkannt worden, daB 
sich gleich dimensionierte, scheibenformige Objekte auf 
einfache Weise auf einer Fordereinrichtung, insbeson- 
dere in der Folge von gleichformigen Gangabschnitten 
eines Wendelelements anordnen lassen bzw. daB sich 
die scheibenformigen Objekte so anordnen lassen, daB 
zumindest ihre Randbereiche in die Gangabschnitte ei- 
nes Wendelelements eingreifen. Es ist zudem erkannt 
worden, daB im wesentlichen runde, scheibenformige 
Objekte auch mit Hilfe von drehbar gelagerten. antreib- 
baren Wendelelementen transportiert werden konnen, 
wenn sie in den Gangabschnitten eines solchen Wendel- 
elements angeordnet sind. Die Verwendung von Wen- 
delelementen zum Magazinieren und Transportieren im 
wesentlichen runder, scheibenformiger, gleich dimen- 
sionierter Objekte ist besonders vorteilhaft, da eine re- 
lativ hohe Packungsdichte der scheibenformigen Objek- 
te erreicht werden kann. Der Abstand zwischen zwei 
der scheibenformigen Objekte wird namlich lediglich 
durch die Ganghdhe des Wendelelements bestimmt 
Von Vorteil ist zudem, daB auch zum Transport der 
scheibenformigen Objekte keine zusatzlichen Mittel, 
wie z. B. spezielle Kunststoffteller oder ahnliches, bend- 
tigt werden, da der Transport nahezu masselos durch 
die Drehbewegung des Wendelelements erfolgt Die er- 
findungsgemaBe Vorrichtung laBt sich auch auf einfache 
Weise durch Kopplung mehrerer Magazine erweitern. 
Zudem ist der Austausch sowie das Entfernen und Hin- 
zuftigen weiterer scheibenformiger Objekte einfach und 
von jedermann durchzufiihren. 
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Mit einer Anordnung von zwei im wesentlichen 
gleichlangen, parallel ausgerichteten Magazinen kann 
auf einfache Weise ein Umiauf bzw. Kreistransport der 
scheibenformigen Objekte realisiert werden, indem die 
Drehbewegungen der Wendelelemente der beiden Ma- 
gazine der Magazinanordnung entsprechend gekoppelt 
werden. In diesem Falle dient zumindest einer der Mani- 
pulatoren als Obergabemanipulator, indem er wahlwei- 
se der Endposition eines der beiden Magazine ein schei- 
benformiges Objekt entnimmt und in die Endposition 
des anderen Magazins ubergibt Wenn auch der am an- 
deren Ende der Magazinanordnung angeordnete Mani- 
pulator die Funktion eines Obergabemanipulators er- 
ftillt, so konnen die scheibenformigen Objekte in einer 
Kreisbewcgung von einem Magazin in das andere be- 
wegt werden. Dies ist besonders vorteilhaft, wenn der 
andere Manipulator nicht nur die Funktion eines Ober- 
gabemanipulators erfullt, sondern zusatzlich noch be- 
stimmte scheibenformige Objekte dem JCreislauf ent- 
nehmen und an eine weitere Vorrichtung ubergeben 
kann bzw. weitere scheibenformige Objekte in den 
Kreislauf der bereits rnagazinierten Objekte einfugen 
kann. 

Es sei an dieser Stelle ausdrucklich darauf hingewie- 
sen, daQ die erfindungsgemaBe Vorrichtung nicht nur 
zum Magazinieren und Transportieren von Compact- 
disk- Datentragern, sondern auch fur andere scheiben- 
formige Objekte, wie beispielsweise Schallplatten, Tel- 
ler, etc. verwendet werden kann. 

Damit zu jedem Zeitpunkt der Archivierung und auch 
des Transportes jedes der runden, scheibenformigen 
Objekte definiert gehalten wird, ist es vorteilhaft, wenn 
die Ganghohe des Wendelelements entsprechend der 
Dicke der scheibenformigen Objekte so dimensioniert 
ist, daB das Wendelelement eine Halterung fur die schei- 
benformigen Objekte bildet. Der wahlweise Zugriff auf 
bestimmte im Magazin angeordnete scheibenformige 
Objekte kann effektiver und schnelier erfolgen, wenn 
die Antriebs- und Drehrichtung sowie die Drehge- 
schwindigkeit des Wendelelements wahlbar und veran- 
derbar ist. Als Wendelelement eignet sich sowohl ein 
Element ohne Seele, wie beispielsweise eine Sptrale, als 
auch ein Element mit Seele, wie beispielsweise eine 
Schnecke. 

Das Material des Wendelelements, sowie seine Ober- 
flachenbeschaffenheit ist in Abhangigkeit von den zu 
magazinierenden und zu transportierenden scheiben- 
formigen Objekten zu wahlen. Fur bestimmte Anwen- 
dungen ist es vorteilhaft, die Oberflache des Wendelele- 
ments mit einem weichen Schaurnstoff oder Gewebe- 
material zu umhullen, um die Oberflache der scheiben- 
formigen Objekte beim Transport zu schonen. Ebenso 
konnte das Wendelelement aus dem gleichen Material 
wie das scheibenformige Objekt bestehen. 

Zur Stabilisierung der Lagerung der scheibenformi- 
gen Objekte beim Transport ist es vorteilhaft, in einem 
Magazin mehrere Wendelelemente anzuordnen, die an 
den Randbereichen der scheibenformigen Objekte, am 
Umfang verteilt angreifen. In diesem Falle ist es sinnvoll, 
wenn die Drehbewegung der Wendelelemente gekop- 
pelt ist, so daB sowohl die Richtung, als auch die Ge- 
schwindigkeit der Drehbewegung der Wendelelemente 
eines Magazins gemeinsam veranderbar ist. Zusatzlich 
zu den als Transportmittel dienenden Wendelelementen 
konnen auch weitere, an den Randbereichen der schei- 
benformigen Objekte angreifende Stutz- und Fuhrungs- 
mittel, beispielsweise in Form von Fuhrungsstangen, 
vorgesehen sein. 



Insbesondere wenn die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung als ein Modul eines gesamten Systems, beispiels- 
weise zum Abspielen von CDs, verwendet wird, ist es 
vorteilhaft, wenn auch ein Manipulator vorgesehen ist, 
5 der auf die Endposition des Magazins Zugriff hat, da bei 
jeder Umdrehung des Wendelelements jedes der schei- 
benformigen Objekte um eine Position auf die entspre- 
chende Endposition des Magazin zubewegt wird Mit 
Hilfe des Manipulators ist dann automatisch das schei- 

io benformige Objekt in der jeweiligen Endposition dem 
Magazin entnehmbar und an eine weitere Vorrichtung 
ubergebbar. Es ist auBerdem vorteilhaft, wenn scheiben- 
formige Objekte auch mit Hilfe des Manipulators in 
dem Magazin positionierbar sind. Als weitere Vorrich- 

15 tung kommen beispielsweise weitere Magazine oder 
auch im Falle von CDs ein CD-Abspielgerat oder im 
Falle von scheibenformigen Objekten mit anderen 
Funktionen auch andere Vorrichtungen in Frage. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Vorrichtung 

20 eine Anordnung von mindestens zwei im wesentlichen 
gleichlangen, parallel ausgerichteten Magazinen auf- 
weist, die mit jeweils zumindest einem sich iiber die 
gesamte Lange des Magazins erstreckenden Wendel- 
element versehen sind, und wenn an beiden Enden der 

25 Magazinanordnung zumindest ein Manipulator vorge- 
sehen ist mit wahiweisem Zugriff auf eines der in der 
jeweiligen Endposition eines der Magazine der Maga- 
zinanordnung angeordneten scheibenformigen Objekte. 
Eine solche Anordnung stellt eine einfache Erweiterung 

50 einer Magaziniervorrichtung dar, wobei die Zugriffszei- 
ten auf ein bestimmtes scheibenformiges Objekt im 
Vergleich mit dem Zugriff auf nur eines der Magazine 
nicht wesentlich langer sind. Dies wurde durch die paral- 
lel Anordnung der einzelnen Magazine und dem wahl- 

35 weisen Zugriff auf eine Endposition eines der beiden 
Magazine erreicht. 

Insbesondere beim Kxeisbewegungsbetrieb einer sol- 
chen erfindungsgemaBen Magazinanordnung ist es vor- 
teilhaft, wenn die Bewegung des oder der als Oberga- 

40 bemanipulatoren dienenden Manipulatoren mit den 
Drehbewegungen der Wendelelemente der Magazine 
der Magazinanordnung gekoppelt sind. Eine Koordinie- 
rung der Manipulatorbewegungen sowie der Drehbe- 
wegungen der Wendelelemente, d. h. der Transportrich- 

45 tung und der Transportgeschwindigkeit ist auch mit Hil- 
fe von Sensoren denkbar. In diesem Falle l&Bt sich die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung einfach durch Mittel er- 
weitern, mit denen die Drehbewegungen der Wendel- 
elemente der Magazine und/oder die Bewegungen der 

50 Manipulatoren steuerbar und/oder programmierbar 
sind. Mit dem Einsatz von PC-gestiitzter Steuerung 
iiber Datenbanken und mit Hilfe von Netzwerken kann 
beispielsweise die Direktwahl von bestimmten schei- 
benformigen Objekten sowie die Programmierung ei- 

55 ner Abfolge von scheibenformigen Objekten program- 
mien werden. Insbesondere fur Anwendungen im CD- 
Bereich ist dies besonders vorteilhaft, wenn beispiels- 
weise eine Abfolge von Musiktiteln automatisch aufruf- 
bar ist 

60 Bei Verwendung der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung zum Magazinieren und Transportieren von schei- 
benformigen Objekten mit einer Durchgangsoffnung 
laBt sich der Manipulator auf einfache Weise durch min- 
destens eine stiftartige, wahlweise aktivierbare KJemm- 

65 vorrichtung realisieren, die in die Durchgangsoffnung 
eines scheibenformigen Objekts eingreift und in akti- 
viertem Zustand eine KJemmwirkung auf den Randbe- 
reich der Durchgangsoffnung ausubt Zur Verkiirzung 
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der Zugriffszeiten ist es vorteilhaft, wenn beispielsweise 
der Obergabemanipulator mindestens zwei gegenein- 
ander versetzt angeordnete und bewegbare, stiftartige 
Klemmvorrichtungen fur jeweils ein scheibenformiges 
Objekt aufweisu Eine solche stiftartige KJemmvorrich- 5 
tung wird auf einfache Weise durch einen konischen 
Stift gebildet und eine diesen umgebende Anordnung 
von mindestens zwei in ihren Endbereichen hakenfor- 
mig ausgebildeten Blattfedern, wobei der konische Stift 
bezuglich der Blattfederanordnung verschiebbar ist to 
Dabei werden die Blattfedern je nach Verschiebungs- 
nchtung des konischen Stifts entweder auseinanderge- 
druckt, oder sie nahem sich aufgrund ihrer Ruckstell- 
kraf t einander an. D. h. durch Betatigen, bzw. durch Ver- 
schieben des konischen Stifts bezuglich der Blattfede- 15 
ranordnung kann die Klemmvorrichtung wahlweise ak- 
tiviert bzw. desaktiviert werden. Zur Fixierung der rela- 
tiven Position des Stiftes zur Blattfederanordnung kon- 
nen zusatzliche Mittel, wie beispielsweise entsprechend 
ausgebildete Manschetten oder Rastmittel, vorgesehen 20 
sein. 

Es gibt nun verschiedene Moglichkeiten, die Lehre 
der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter Weise aus- 
zugestalten und weiterzubilden. Dazu ist einerseits auf 
die dem Patentanspruch 1 nachgeordneten Anspriiche. 25 
andererseits auf die nachfolgende Erlauterung eines 
Ausfuhrungsbeispieis der Erfindung anhand der Zeich- 
nung zu verweisen. 

In Verbindung mit der Erlauterung des bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispieis der Erfindung anhand der Zeich- 30 
nung werden auch im allgemeinen bevorzugte Ausge- 
stahungen und Weiterbildungen der Lehre erlautert In 
der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 die Aufsicht auf eine Magazinanordnung, 
Fig. 2 die Frontansicht auf die in Fig. I dargestellte 35 
Magazinanordnung, 

Fig. 3a bis c die schematische Darstellung der Funk- 
tionsweise der Manipulatoren und 

Fig. 4 eine Ausgestaltung einer stiftartigen KJemm- 
vorrichtung. 40 

In Fig. 1 sind zwei parallel angeordnete Magazine 2 
und 3 in einer Aufsicht dargestellt, wobei diese Maga- 
zine 2 und 3 jeweils von einem eigenen oder auch zu- 
sammen von einem gemeinsamen Gehause umgeben 
sein konnen, was hier jedoch der Obersicht halber nicht 45 
dargestellt ist. Die Magazine 2 und 3 dieses Ausfuh- 
rungsbeispieis sind punktsymmetrisch zueinander aus- 
gebildet, weshalb im folgenden hauptsachlich nur das 
Magazin 2 beschrieben ist. In dem Magazin 2 sind Wen- 
delelemente 4, 5 und 6 angeordnet, von denen in der 50 
Aufsicht nur das Wendelelement 4 erkennbar ist. Die 
Wendelelemente 4, 5 und 6 sind durch urn ihre Mittel- 
achse drehbar gelagerte Schnecken gebildet, die jeweils 
eine Folge von gleichformigen Gangabschnitten 10 auf- 
weisen. In die Gangabschnitte 10 der Schnecken 4, 5 und 55 
6 des Magazins 2 eingreifend sind scheibenformige Ob- 
jekte, in diesem Beispiel CDs 1, angeordnet. Das Maga- 
zin 3 ist entsprechend mit Schnecken 7, 8 und 9 ausge- 
stattet. Des weiteren sind in der Aufsicht der Magazin- 
anordnung Haltestangen 11 dargestellt, die jeweils par- eo 
allel zu den Schnecken 4 und 9 in den Magazinen 2 und 3 
angeordnet sind. Diese Haltestangen 11 dienen als Fuh- 
rungsmittel fur die CDs 1, die durch eine Drehbewegung 
der Schnecken 4, 5, 6; 7, 8, 9 eines Magazins 2, 3 je nach 
Drehrichtung innerhalb der Magazine 2, 3 in die durch 65 
die Doppelpfeile angedeuteten Richtungen transpor- 
tiert werden. Bei jeder Umdrehung der Schnecken 4, 5, 
6; 7, 8, 9 eines Magazins 2, 3 werden die CDs 1 um eine 



Position in die jeweilige TTichtung verschobea Je nach 
Ausgestaltung der Ganghohe der Schnecken sowie des 
Materials und der Oberflachenbeschaffenheit der 
Schnecken in Verbindung mit der Oberflachenbeschaf- 
fenheit der CDs bzw. anderer scheibenfdrmiger Objekte 
werden die CDs bzw. die anderen scheibenformigen 
Objekte bei der Transportbewegung mitgedreht. 

In Fig. 2 ist die in Fig. 1 dargestellte Anordnung in 
einer Frontansicht dargestellt Daraus ist ersichtlich, daB 
die CDs eines jeden Magazins 2 und 3 jeweils durch drei, 
am Umfang der CDs verteilt angreifende Schnecken 4, 5 
und 6 sowie 7, 8 und 9 gehalten und transportiert wer- 
den. Durch den Pfeil SI ist angedeutet,daB eine Oberga- 
be der CDs von einem Magazin 2 in das andere Magazin 
3 vorgesehen ist, indem jeweils eine CD aus einer End- 
position des einen Magazins 2 in die entsprechende 
Endposition des anderen Magazins 3 ubergeben wird. 
Dazu sind in diesem Ausfuhrungsbeispiel die Haltestan- 
gen 1 1 kurzer ausgebildet als die Schnecken 4, 5, 6; 7, 8, 9 
der beiden Magazine 2 und 3, was aus Fig. 1 ersichtlich 
ist Zur Obergabe der CDs 1 ist eine Manipuiatorvor- 
richtung vorgesehen, deren Funktionsweise in den 
Fig. 3a bis c dargestellt ist. 

In der linken Spalte der Fig. 3a bis c sind jeweils 
Seitenansichten von Magazinanordnungen 2, 3 mit Ma- 
nipulatoren Ml und M2 dargestellt. In der rechten Spal- 
te der Fig. 3a bis c ist jeweils die entsprechende Front- 
ansicht der Magazinanordnung 2, 3 dargestellt. Der mit 
M2 bezeichnete Manipulator am einen Ende der Maga- 
zinanordnung 2, 3 dient lediglich zur Obergabe der CDs 
1 von einem Magazin in das andere Magazin, wodurch 
eine Art Kreisbewegung der CDs 1 in den beiden Maga- 
zinen 2, 3 realisiert wird. Der mit Ml bezeichnete Mani- 
pulator dient sowohl zur Obergabe von CDs 1 aus ei- 
nem Magazin in das andere Magazin als auch zur Ent- 
nahme und Obergabe von CDs 1 an weitere Vorrichtun- 
gen, wie in diesem Beispiel den Schlitten eines CD-Play- 
ers P2. Mit dem Pfeil S2 ist der Weg bezeichnet, den eine 
CD 1 zuriicklegt, wenn sie von dem Manipulator Ml 
erfaBt und an einen CD- Player P2 ubergeben wird. Den- 
selben Weg in umgekehrter Richtung beschreibt die CD 
1, wenn sie von dem Manipulator Ml aus dem CD- Play- 
er P2 entnommen und wieder in eines der Magazine 2 
oder 3 eingef ugt wird. In der Frontansicht ist dargestellt, 
daB die erfindungsgemaBe Vorrichtung vorteilhaft in 
Verbindung mit zwei CD-Playern PI und P2 verwendet 
werden kann, die abwechselnd bedient werden. 

In Fig. 4 ist eine Klemmvorrichtung 13 dargestellt, die 
einen konischen Stift 14 aufweist. Dieser Stift ist von 
einer Anordnung von Blattfedern 15 umgeben, die in 
ihren Endbereichen hakenfdrmig ausgebildet sind. Der 
Stift 14 ist gegen die Anordnung der Blattfedern 15 
verschiebbar, wobei er je nach Verschiebungsrichtung 
wahlweise die hakenformigen Endbereiche der Blattfe- 
dern 15 auseinanderdruckt oder sich die hakenformigen 
Endbereiche der Blattfedern 15 aufgrund der Ruckstell- 
krafte dieser Blattfedern 15 annahern. Die relative Posi- 
tion des konischen Stifts 14 zu den Blattfedern 15 laBt 
sich durch eine Manschette 16 fixieren. Diese Klemm- 
vorrichtung 13, die einen Bestandteil eines Manipulators 
bildet, greift in das Durchgangsloch 12 einer CD 1 ein, 
wird aktiviert, indem die hakenformigen Endbereiche 
der Blattfedern 15 durch Verschieben des Stiftes 14 aus- 
einandergedriickt werden. Dabei uben die hakenformi- 
gen Endbereiche der Blattfedern 15 eine KJemmwir- 
kung auf den Randbereich der Durchgangsoffnung 12 
der CD 1 aus, so daB der Manipulator die CD 1 sicher 
greifen und transportieren kann. Dazu wird die Klemm- 



<DE 4223813C1 I > 



1 - 



• DE 42 23 

wirkung bzw. die relative Position des konischen Stifts 
14 zu der Anordnung der Blattfedern 15 durch die Man- 
schette 16 fixiert Nach dem Transport der CD 1 kann 
die KJemmwirkung durch nochmaliges Verschieben in 
entgegengesetzter Richtung des Stiftes 14 bezuglich der 5 
Anordnung der Blattfedern 15 wieder gelost werden. 
Das Fixieren der relativen Position des Stiftes 14 zu der 
Anordnung der Blattfedern 15 kann jedoch auch durch 
entsprechend angeordnete und ausgebildete Rastmittel 
an dem Stift 14 und den Blattfedern 15 realisiert werden. 10 

Hinsichtlich weiterer in den Figuren nicht gezeigter 
Merkmale wird auf den allgemeinen Teil der Beschrei- 
bung verwiesen. 

AbschlieOend sei hervorgehoben, daB die erfindungs- 
gemaBe Lehre nicht auf das voranstehend erorterte 15 
Ausfiihrungsbeispiel beschrankt ist Die erfindungsge- 
maBe Lehre laBt sich vielmehr auch bei anders ausge- 
stalteten Vorrichtungen je nach Dimensionen und 
Funktionen der zu magazinierenden und transportie- 
renden runden, scheibenformigen Objekte realisieren. 20 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Magazinieren und Transportie- 
ren im wesentlichen runder, scheibenformiger, 25 
gleich dimensionierter Objekte (1), insbesondere 
Compact-Disk-Datentragern, mit einem minde- 
stens eine Fordereinrichtung aufweisenden Maga- 
zin (2, 3), wobei die Fordereinrichtung so angeord- 
net und dimensioniert ist, daB darauf scheibenfor- 30 
mige Objekte (1) zumindest mit jeweils einem 
Randabschnitt angeordnet werden konnen, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Anordnung von 
mindestens zwei im wesentlichen gleichlangen, par- 
allel ausgerichteten Magazinen (2, 3) vorgesehen 35 
ist, daB die Fordereinrichtungen der Magazine (2, 3) 
sich iiber die gesamte Lange der Magazine erstrek- 
ken, daB an beiden Enden der Magazinanordnung 
zumindest ein Manipulator (Ml, M2) vorgesehen 
ist, mit wahlweisem Zugriff auf eines der in der 40 
jeweiligen Endposition eines der Magazine (2, 3) 
angeordneten scheibenformigen Objekte (1), und 
daB zumindest einer der Manipulatoren einen 
Obergabemanipulator (M2) bildet indem er wahl- 
weise einem der mindestens zwei Magazine (2, 3) 45 
scheibenformige Objekte (1) entnimmt und in ei- 
nem anderen Magazin (2, 3) positioniert. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordereinrichtung ein um die Mit- 
telachse drehbar gelagertes, antreibbares Wendel- 50 
element (4, 5, 6; 7, 8, 9) mit einer Folge von gleich- 
formigen Gangabschnitten (10) umfaBt und daB in 
den Gangabschnitten des Wendelelements (4, 5, 6; 

7, 8, 9) jeweils ein scheibenformiges Objekt (1) zu- 
mindest mit einem Randabschnitt angeordnet wer- 55 
den kann. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ganghdhe des Wendelelements 
(4, 5, 6; 7, 8, 9) entsprechend der Dicke der scheiben- 
formigen Objekte (1) so dimensioniert ist, daB das 60 
Wendelelement (4, 5, 6; 7, 8, 9) eine Halterung fur 
die scheibenformigen Objekte (1) bildet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Antriebs- und Drehrich- 
tung und/oder die Drehgeschwindigkeit des Wen- 65 
delelements (4, 5, 6; 7, 8, 9) wahlbar und verander- 
bar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
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dadurch gekennzeichnet, daB das Wendelelement 
(4, 5, 6; 7, 8, 9) durch eine Spirale oder eine Schnek- 
ke gebildet ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin (2, 3) 
mehrere an den Randbereichen der scheibenformi- 
gen Objekte um den Umfang verteilt angreifende 
Wendelelemente (4, 5, 6; 7, 8, 9) aufweist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehbewegung der Wendelele- 
mente (4, 5, 6; 7, 8, 9) eines der Magazine (Z 3) 
gekoppelt ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB weitere an den Rand- 
bereichen der scheibenformigen Objekte (1) an- 
greifende Stutz- und Fuhrungsmittel vorgesehen 
sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stiitz- und Fuhrungsmittel als 
Stangen (11) ausgefiihrt sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB zumindest einer der 
Manipulatoren (Ml, M2) so angeordnet und ausge- 
staltet ist daB die scheibenformigen Objekte (1) mit 
Hilfe dieses Manipulators (Ml) an eine weitere 
Vorrichtung (PI, P2) ubergebbar und von dort wie- 
der entnehmbar sind. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehbewegungen 
der Wendelelemente (4, 5, 6; 7, 8, 9) der Magazine 
(2, 3) der Magazinanordnung gekoppelt sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die Bewegung des 
Obergabemanipulators (M2) mit den Drehbewe- 
gungen der Wendelelemente (4, 5, 6; 7, 8, 9) der 
Magazine (2, 3) der Magazinanordnung gekoppelt 
sind 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB Mittel vorgesehen 
sind zum Steuern und/oder Programmieren der 
Drehbewegungen der Wendelelemente (4, 5, 6; 7, 8, 
9) der Magazine und/oder der Bewegungen der 
Manipulatoren (Ml, M2) und/oder der Vorrichtun- 
gen (PI. P2). 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB sie zum Magazinie- 
ren und Transportieren eine Durchgangsoffnung 
(12) aufweisender scheibenformiger Objekte (1) 
verwendet wird. 
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